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Dados técnicos do moedor manual de cana

Fabricante: Fundição MADEMIL

Material: maior parte das peças em Ferro Fundido

Conjunto

Altura=190mm (na frente do  conjunto sem a manivela)

Largura= 150 mm (base)

Profundidade= 190mm

Engrenagem maior (movida)

Qtidade= 1

 (externo = 170 mm

(eixo= 20 mm

numero de dentes= 26

rebaixo interno= 10 mm

furos de alívio de peso= 5 com (=27mm

Cubo= 20 mm

Espessura= 25 mm

Engrenagens menores 

Quantidade= Uma na lateral direita e três na lateral esquerda do conjunto

(externo = 75 mm

(eixo= 20 mm

numero de dentes= 10

rebaixo interno= nenhum (maciça)

furos de alívio de peso= nenhum

Espessura= 25 mm

Moedor

Quantidade= 3

Largura= 80 mm

(externo =60 mm

(interno = 

Manivela

Altura=300mm

Largura=30 mm

Espessura= 20mm

Manopla

Largura=110 mm

(externo= 20 mm

Parafusos Sextavados da base

Quantidade=4 

Rosca= métrica

(nominal= 12 mm

Largura=  ~15 mm

Parafusos sextavados da parte superior 

Quantidade= 2 Rosca= métrica

(nominal= 12 mm

Largura= ~ 45 mm

Parafusos sextavados das placas laterais

Quantidade=4 

Rosca= métrica

(nominal= 12 mm

Largura= ~45 mm

Parafuso prisioneiro

Quantidade=1

Rosca= métrica

(nominal= 12 mm

Largura=140 mm
Porcas sextavadas

Quantidade=5

Rosca= métrica

(nominal do furo= 12 mm

Largura=

Anéis Elasticos

Quantidade= 

Pinos

Quantidade= 

Largura= 

(nominal= 

Eixos

Quantidade= 4

Largura= 

(nominal= 20 mm  (engr. Motora)

Placas Laterais

Quantidade= 2

Largura= 

Espessura= 15 mm

Numero de furos= 4

( dos furos = 

Rasgos inferiores = 2

Raios de arredondamento= arbitrar
Bandeja inferior

Largura=85 mm

Altura 1= 20 mm (frente)

Altura 2= 30 mm (atrás)

Profundidade= 190 mm

Arruelas

Quantidade= 

Espessura= 
( externo =

( interno =

Observações:

· As medidas não informadas podem ser arbitradas, com base nas fotografias;

· A qualidade de trabalho (grau de tolerância), os ajustes dos acoplamentos mecânicos e os sinais de acabamento, devem ser verificados no próprio modelo e em função da utilização do dispositivo mecânico à ser projetado.

